CutList Optimizer

Verwendete Bestandsblitter 4
Gesamtnutzflache
Gesamtabfallfliche
Totale Schnitte

Gesamtschnittldnge

Schnittbreite

5204000 91%
509200 g%
69

40436

5

Kacheln

Bestand

400x135
400%163
400x264
400x345

690x2070 x4

400x139
400x217
400x298
400x360

x2
x2
x2
x2

400=135 x2 \ 400x160 x8
400x222 x2 \ 400227 x4
400%313 x2 \ 400%325 x2
400%388 x4

400%162 x2 \
400x262 x2 \
400%335 x2

Bestandsblatt

Material
Genutzte Flache
Verschwendete Flache 91500 6% 400
Schnitte
Schnittlange
Kacheln

Verschwendete Kacheln 4

Kachel

135=400
139<400
135=400
400=160
400=162
400163
400217

=D 0 N ;e W NN = 3

12
13
14
16
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26

Kachel
680=2070
400=2070
4001848
4001680
400x1513
400%1346
400x1181
4001016
400=851
400=686
400x521
400%356
400191
2852070
139:2070
1391665
1412070
135x2070
135x1665
135x1260
135%855
135x450
139%1260
135:1260
135x855
135x450

Stiickzahl

- - N2 NND

=
(=]
m

690=2070 400
MDF
1336800 94%

135

136

400

135

400

136
135

400

135%,

139

26
13628

139

400

135

400

400

135
135

400

1355

» 217

400

400

163

162

400

162

400

400

160

400

160

400

160

160 160 160

400
400
400

400

160

400

160

690

400

SchnittResult

=400
=217
x=163
x=162
x=162
*=160
x=160
x=160
x=160
x=180
x=180
x=160
x=180
y=139
x=400
x=400
v=135
x=400
x=400
x=400
x=400
x=400
¥=135
x=400
x=400
x=400

400=21°
400=16.
400=16:\ -
400=16:\ -
400=16(1-
400=16( -
400=16(\ -
400=16(\ -
400=16(\ -
400=16(\ -
400=16(\ -
400=16(\ surplus

139=40(" -
139=40(" -

135=40(
135=40(
135=40(
135=401
135=40(\ surplus

135=40(1
135=40(1
135=40(\ surplu

2070
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MDF
Bestandsblatt 680=2070 -
Material MDF - = - A1l 400" 45
Genutzte Flache 1325600 93%
Verschwendete Flache 102700 7% o = 5 = 2 2
Schnitte 14
Schnittlange 8759
Kacheln 10 200 — = |5
Verschwendete Kacheln 5 400 400 ki 400 400 (o | ©
Kachel Stiickzahl = = o e - -
298x400 1 A 5 & il 3 3
313400 2
325=x400 2
345=400 4
360400 1 2070 '
# Kachel SchnittResult
1 690x2070 y=360 -\-
2 360x2070 x=400 360=40(
3 360%1665 y=345 - \surplus
4  345x1665 x=400 345=40(\
5 345x1260 x=400 345=40(\
6 345<855 x=400 345=40(\-
7 345<450 x=400 345=40(\surplus
8 325x2070 ==400 325=40(\-
9  325x1665 x=400 325=40(\-
10 325x1260 y=313 - \surplus
11 313=1260 ==400 313=40(\-
12 313%855 =x=400 313=40(\-
13 313x450 y=298 -\surplus
14 298<450 =x=400 298=40(\surplus
MDF
Bestandsblatt 690=2070 70 = =
Material MDF 400 400 400 400 = " 616,( =
Genutzte Flache 1276400 89% = 0 = o i
Verschwendete Flache 151900 11% & & S S & &
Schnitte 14
Schnittlange 9129
Kacheln 10 388 388 388 388 360 133 =
Verschwendete Kacheln 4 =
Kachel Stiickzahl = = = = = =
262400 2 B 2 = o = =
264400 2
400=360 1
400=388 4
227=400 1 m— '
# Kachel SchnittResult
1 690x2070 y=400 -\-
2 4002070 x=388 400=38:
3  400=<1677 x=388 400=38!
4 400=1284 x=388 400=38!
5 400<891 =x=388 400=38!
6 400x498 x=360 400x36(\surplus
7 285x2070 y=264 - \surplus
8 264x2070 ==400 264=40(\-
9  264x1665 x=400 264=40("-
10 264x1260 y=262 -\-
11 262=1260 x=400 262x40(\-
12 262=855 x=400 262=40(\-
13 262x450 y=227 -\surplus
14 227=450 ==400 227=40(
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Bestandsblatt
Material

Genutzte Flache
Verschwendete Flache

Schnitte
Schnittlange
Kacheln

690x2070
MDF
1265200 89%
163100 11%
13

8920

12

Verschwendete Kacheln 2

Kachel

400x298
400=183
400=335
400=345
400=217
222x400
227=400

Kachel
6902070
400x2070
400=1720
400=1370
400=1030
400=690
2852070
2272070
227%1665
2271260
227=855
222855
222x450
400=387
400x165

= 0O 0 ~N ook WRN = H

[ T g
[ - L ]

Stiickzahl

W N = NN = -

SchnittResult
y=400
x=345
x=345
x=335

400%34!1

400~34!1

400<331 -
x=335 400x33(\ -
x=208  400%29(\ -
y=227 - \suplus
=400 227=40(\-
x=400 227=40(\-
x=400 227=40(\-
y=222
x=400
x=400
=217
x=183

222=400\ -
222x40(\ surplus
400=21°
400x16:1-

MDF

207U

227

400

227

400

227

400

222

400

222

400

o

222

400

345

400

345

400

335

400

335

400

298

400

217 163

400

690

2070
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